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POz NR NAZWA DLUGOSC | GATUNEK LICZBA Dt. RAZEM |MASA RAZEM|POLE RAZEM
*| ELEMENTU ELEMENTU [mm] STAU  [szTUKk POZRAZEM  [m] [kq] [m2]
1 BL 12x60 180 §235J0 2 116 | 32 5.76 32.48 0.80
St_6 2 8 20 2798 S235J0 | 1 | 16 | 16 | 44.80 110.40 2.88
3 ¢ 20 1000 523540 1 16 | 16 16.00 39.52 0.96
OGOLEM 182.4 4.64
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ZESTAWIENIE STALI
POz NR NAZWA DLUGOSC | GATUNEK LICZBA Dt. RAZEM [MASA RAZEM|POLE RAZEM
*| ELEMENTU ELEMENTU [mm] STAU  [SZTUKk POZRAZEM  [m] [k] [m2]
1 BL 12x60 180 S235J0 2 8 16 2.88 16.24 0.40
St_7 2 ¢ 20 2903 S235J0 1 8 8 23.20 57.28 1.44
3 9 20 1000 S5235J0 1 8 8 8.00 19.76 0.48
OGOLEM 93.28 2.32
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ZESTAWIENIE STALI
P07 NR NAZWA DLUGOSC | GATUNEK LICZBA Dt. RAZEM [MASA RAZEM|POLE RAZEM
*| ELEMENTU ELEMENTU [mm] STAU  [SZTUKk POZRAZEM  [m] [kq] [m2]
1 BL 12x60 180 S5235J0 2 4 8 1.44 8.12 0.20
St_8 2 ¢ 20 2911 S235J0 1 4 4 11.64 28.72 0.72
3 g 20 750 S5235J0 1 4 4 3.00 7.40 0.20
OGOLEM 44.24 1.12
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POz NR NAZWA DLUGOSE | GATUNEK LICZBA Dt. RAZEM [MASA RAZEM|POLE RAZEM
*| ELEMENTU ELEMENTU [mm] STALl  [SZTUKk POZIRAZEM  [m] [kq] [m2]
1 BL 12x60 180 52350 [ 2 [ 2 | 4 0.72 4.06 0.10
St_9 2 9 20 2783 s23500 [ 1 [ 2 | 2 5.56 13.72 0.34
3 9 20 750 523500 [ 1 | 2 [ 2 1.50 3.70 0.10
OGOLEM 21.48 0.54
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POz NR NAZWA DLUGOSC | GATUNEK LICZBA Dt. RAZEM [MASA RAZEM|POLE RAZEM
*| ELEMENTU ELEMENTU [mm] STALl  [SZTUKk POZIRAZEM  [m] [kq] [m2]
1 BL 12x60 180 $23500 | 2 | 2 | 4 0.72 4.06 0.10
St_10 2 9 20 1750 §23500 [ 1 [ 2 | 2 3.50 8.64 0.22
3 9 20 750 $23500 [ 1 [ 2 | 2 1.50 3.70 0.10
OGOLEM 16.4 0.42
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gwint lewy ZESTAWIENIE STALI gwint prawy
POZ. NR NAZWA DLUGOSC | GATUNEK LICZBA Dt. RAZEM [MASA RAZEM|POLE RAZEM
ELEMENTU ELEMENTU [mm] STALI  |SZTUKk POZRAZEM [m] [kq] [m2]
1 BL 12x60 180 S235J0 2 2 4 0.72 4.06 0.10
St 2 ¢ 20 1596 5235J0 1 2 2 3.20 7.88 0.20
3 ¢ 20 750 S235J0 1 2 2 1.50 3.70 0.10
OGOLEM 15.64 0.4
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UWAGI :

N

. JEDNOSTKI WYMIAROW [mm], RZEDNYCH [m].

2. OBOWIAZUJA UWAGI ZAWARTE W OPISIE

TECHNICZNYM. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJINE

| PRZECIWOGNIOWE - PATRZ OPIS TECHNICZNY.

STAL KONSTRUKCYJNA S235.

4. RYSUNEK ROZPATRYWAC WRAZ Z POZOSTALYMI
RYSUNKAMI KONSTRUKCYJNYMI.

5. WSZYSTKIE NIEOZNACZONE SPOINY WYKONAC
JAKO CZOtOWE NA PELEN PRZETOP LUB
PACHWINOWE DWUSTRONNE O GRUBOSCI 0.7 x t
(t - GRUBOSC CIENSZEJ Z LtACZONYCH
BLACH/PROFILI).

6. W PRZYPADKU ROZBIEZNOSCI MIEDZY PROJEKTEM

KONSTRUKCJI | ARCHITEKTURY NALEZY ZGtOSIC

TEN FAKT OBU PROJEKTANTOM W CELU

WYJASNIENIA.

w

ARCHITEKTURY

h;\F’“ﬁéﬁJE}fTOK CNLAEL

| ]

obiekt: PROJEKT ARCHITEKTONICZNO-BUDOWLANY BUDYNKU MYJNI
AUTOBUSOWEJ WRAZ Z PLANEM ZAGOSPODAROWANIA

TERENU | INFRASTRUKTURA TOWARZYSZACA
lokalizacja: dziat. nr geod. 1738, ark. 32 miejscowos¢: Mogilno, jedn.
ewid. 040903_4 Mogilno, obreb: 0001 Mogilno,

KUJAWSKO-POMORSKI TRANSPORT SAMOCHODOWY S.A.
ul. Wieniecka 39

inwestor:

87-800 Whoctawek

NAZWISKO UPR.BUD. PODPIS | DATA
PROJEKTOWAL: | mgrinZ. WKP/0005/POOK/21

Grzegorz Kamyszek e Eol - bedowon | 2024/07
SPRAWDZIL: | mgrinz.

Marek Hadzelek e Eo - beouon | 2024/07
trese rysunktﬁ: . SKALA

Stezenia: St 6, St 7, St 8, St 9, 120
St 10, St 11 NR RYS.

branza: studium:
KONSTRUKCJA PROJEKT TECHNIGZNY K-14

uwag:
Wszelkie prawa zastrzezone. Powielanie, kopiowanie oraz wykorzystanie dokumentacji
niezgodnie z przeznaczeniem i bez zgody autoréw jest prawnie zabronione.




